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La presente invention concerne un procede 
et un dispositif dc marquagc de la surface de 
materiaux. 

Dans de nombreuses industries, par exemple 
dans les verreries, glaceries, miroiteries, bou- 
teilJeries et autres industries de fabrication du 
verre creux, ainsi que dans les usines de fabri- 
cation de matieres plastiques et ceramiques 
et dans certaines usines de constructions metal- 
liques, on utilise couramment des procedes et 
des diapositifs connus de marquage mecanique 
de la surface externe des objets fabriques soit 
dans des buts decoratifs, soit pour indiquer d'une 
facon aisee et rapidement perceptible, des 
defauts supernciels et, meme dans le cas d'objets 
transparents ou translucides, des defauts localises 
a l'interieur des objets, et qui ont ete preala- 
blement detectes soit par une personne preposee 
a I'ingpection, soit par un dispositif de detection 
approprie. 

Cest ainsi que dans les bouteilleries par exem- 
ple, on connait le procede de marquage meca- 
nique de la surface externe des bouteilles au 
moyen de rouleaux encreurs. Ceux-ci sont sou- 
vent conatitues par des feutres ou des eponges 
synthetiques que Ton imbibe d'un liquide colo- 
rant. Lors du defilement des bouteilles sous le 
dispositif de marquage, une partie bien deter- 
minee de la surface externe de cbaque bouteille 
vient se presenter sous le rouleau encreur qui, 
a ce moment, est abaisse et comprime sur la dite 
portion de surface. Des caches sont souvent uti- 
lises en combination avec les rouleaux encreurs, 
de facon a realiser des inscriptions ou des des- 
sins decoratifs. Apres marquage, la quantity de 
peinture appliquee est souvent sechee par des 
appareils de sechage appropries et parfois soli- 
dement fixee a la surface des bouteilles lors 
du passage de ces dernieres dans un four de 
recuisson. 

Dans les verreries, on connait egalement le 



procede de marquage mecanique de la surface 
superieure du rub an de verre sortant des fours, 
au moyen de tampons encreurs. Ces dispositifs 
sont constitues d'une facon analogue aux rou- 
leaux encreurs considered plus haut. Es sont 
specialement utilises pour indiquer, par exemple 
sur l'une des zones marginales du rub an de 
verre, les defauts de surface ou les defauts inter- 
nes, juges inaccep tables et prealablement reperes 
par un dispositif de detection automatique. Ce 
dernier emet done un signal de sortie, lorsqu'un 
defaut inacceptable a ete detecte. A la reception 
du signal emis, le dispositif de marquage fait 
agir un mecanisme capable d'appliquer et de 
comprimer le tampon encreur sur la partie de 
la zone marginale du ruban de verre, situee dans 
1'alignement du defaut. La peinture appliquee 
est sechee normalement a Pair libre et assure un 
reperage aise pour le prepose a la decoupe qui 
peut ainsi effectuer un travail plus judicieux. 

Outre les systemes precedents de marquage, 
on connait egalement tres bien les dispositifs 
de pulverisation de liquide colorant, perniettant 
aussi le marquage mecanique de la surface 
externe d'objets en verre, en ceramique, en ma- 
tiere plastique ou mctallique. Dans ces disposi- 
tifs, le liquide colorant est disperse en fines 
gouttelettes grace a un gaz sous press ion qui les 
entraine ensuite sous forme de jet. Ce jet de 
gouttelettes sert entre autres, a former des des- 
sins decoratifs, a indiquer des defauts, prealable- 
ment detectes, de facon a les visualiser plus 
rapidement et aisement, en vne de faire subir 
aux objets defectueux un traitcment ulterieur 
approprie. Le sechage des gouttelettes appliquees 
sur la surface est ensuite effectue a Fair libre 
ou dans les fours appropries, suivant les buts 
p ours ui vis. 

To us ces moyens de marquage ont souvent 
un fonctionnement sur en regime permanent. 
Mais on constate que ce fonctionnement tombe 
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en defaut, lorsque le service que ces moyens de 
marquage doivent remplir devient mtermittent. 
En effet, on observe que, dans le cas des pulve- 
risateurs par exemple, apres une penode plus 
ou moins importante de non utilisation, la 
reponse aux impulsions recues de la part du 
dispositif de detection, ne se realise plus auto- 
matiquement. Ce phenomene proyient du fait 
one, pendant la non utilisation des pulvensa- 
teurs, le liquide stagnant a l'interieur de ceux-ci 
forme des depots ou autres incrustations qui 
durcisscnt et finissent par boucher completement 
les orifices par ou doit sortir le produit pulverise. 
D'autre part, dans le cas des rouleaux et tarn- 
pons encreurs, on observe que, apres une periode 
Pins ou moins prolonged de non utilisation, 
les dispositif s ne forment plus de marques sur 
les surfaces des materiaux. Ce dernier pheno- 
mene provient tout simplement du fait que le 
liquide colorant seche pendant les interruptions 

de service. . 

Ces ennuis sont particulierement bien connus 
dans les techniques de reperage des defauts, 
ou le service des dispositifs est essentiellement 
discontinue 

La presente invention par contre elimine ces 
inconvenients. 

Suivant l'invention, on pulverise un liquide 
capable de marquer sous forme d'un jet de gout- 
telettes, on amene ensuite ce jet a une faibie 
distance de la surface du materiau a marquer et 
on projette alors des gouttelettes sur ladite 
surface par un jet de gaz. 

Ce procede a l'avantage de realiser un fonc- 
tionnement sur, quelles que soient les disconti- 
nuites dans le deroulement du service, en raison 
de la tres grande fluidite obtenue pour le liquide 
capable de marquer. _ _ 

Avantageusement, on pulverise le liquids 
capable de marquer en le faisant passer sous 
pression par au moins un orifice de f aible dia- 
metre. Dans d'autres cas ou Ton desire une pul- 
verisation plus poussee, on le met en suspension 
dans un gaz. , n . 

Pour renforcer encore le degre de grande flui- 
dite du liquide a marquer, on regie la disper- 
sion du jet de gouttelettes suivant un parcours 
determine, situe a faibie distance de la surface 
du materiau. Ce reglage peut etre obtenu par 
exemple en modifiant la forme et la section du 
ou des orifices de faibie diametre ou encore en 
faisant varier la pression du liquide a la sortie 
de l'orifice. On peut ainsi realiser des marques 
de dimensions tres f aibles. 

Avantageusement, on renvoie les gouttelettes 
non utilisees pour le marquage, dans le reservoir 
d'alimentation pour recommencer le cycle. Grrace 
au deplacement permanent des gouttelettes de 
liquide capable de marquer, la secunte de fonc- 
tionnement du dispositif est encore renforcee, 
car la tendance au sechage du liquide a marquer 



est d'autant mieux combattue que les gouttelettes 
circulent a plus grande vitesse. 

Suivant Tinvention, dans le cas de services 
essentiellement discontinus comme le reperage 
de defauts sur la surface de materiaux, on con- 
ditions la projection du jet de gaz a 1 aide d un 
dispositif de commande. On peut ainsi mdiquer 
d'une facon sure et souple les endroits defec- 
tueux, repartis sur la surface des materiaux et 
prealablement examines par un appared de 
detection. , 

Habituellement, on utOise de preference de 
Pair comprint comme gaz pour la mise en sus- 
pension du jet de gouttelettes et aussi comme gaz 
pour la projection des gouttelettes. Ce choix 
s'avere souvent le plus economique. 

Un dispositif conforme a l'invention comporte 
des moyens pour former un jet de gouttelettes 
d'un liquide capable de marquer et des moyens 
pour injecter un iluide sous pression, transver- 
salenient audit jet de gouttelettes. 

Dans un premier mode duplication du dis- 
positif conforme a Tinvention, des moyens utihses 
pour former un jet de gouttelettes d'un liquide 
capable de marquer sont constitues par au 
moins un reservoir ferme, comportant un fond 
perce d'un orifice et susceptible d'etre dispose 
a une faibie distance de la surface du materiau. 
Ce reservoir comporte en outre une paroi late- 
rale traversee par au moins un conduit dont 
Torifice debouche a Tinterieur du reservoir, a un 
niveau inferieur a celui du liquide contenu dans 
le reservoir d'alimentation, soumis a la pression 
atmospherique. Eniin, dans ce meme reservoir, on 
utOise la paroi laterale opposee a la precedente 
comme collecteur pour recueiUir les gouttelettes 
de liquide, qui n ? ont pas ete entramees pour le 
marquage et qui alors sont renvoyees dans le 
reservoir d'alimentation pour recommencer le 

° y Dans un second mode duplication du dispo- 
sitif conforme a Tinvention, des moyens utilises 
pour former un jet de gouttelettes d'un liquide 
capable de marquer sont constitues par au moms 
un reservoir ferme, comportant un fond perce 
d'un orifice et susceptible d'etre dispose a une 
faibie distance de la surface du materiau. Ce 
reservoir comporte en outre une paroi laterale 
traversee par au moins un conduit dont Forifice 
debouche a l'interieur du reservoir, a un niveau 
quelconque par rapport a celui du liquide con- 
tenu dans le reservoir d'alimentation, soumis 
a une pression superieure a la pression atmo- 
spherique. Enfin, dans ce meme reservoir, on 
utilise la paroi laterale opposee a la precedente 
comme collecteur pour recueillir les gouttelettes 
de liquide, qui n'ont pas ete entrainees pour le 
marquage et qui alors sont renvoyees dans le 
reservoir d'alimentation pour recommencer le 
cycle. 

Dans un troisieme mode d'application du dis- 
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positif conforme a I'in vent ion, des moyens uti- 
lises pour former un jet de gouttelettes d'un 
iiquide capable de marquer sont constitues par 
au moins un reservoir ferme, coraportant un 
fond perce d'un orifice et susceptible d'etre 
dispose a une faible distance de la surface du 
materiau. Ce reservoir comporte en outre une 
paroi laterale traversee par au moins deux con- 
duits dont les orifices debouchent a Pinterieur 
du reservoir, perpendiculairement Pun a Pautre 
et de telle maniere que Porifice du conduit a 
axe oriente parallelement au fond du reservoir, 
debite de Pair ou un gaz sous une pression capa- 
ble (Pen trainer sous forme le Iiquide capable 
de marquer et s'ecoulent par Porifice de Pautre 
conduit. Enfin, dans ce meme reservoir, on uti- 
lise la paroi laterale opposee a la precedente 
comme collecteur pour recueillir les gouttelettes 
de Iiquide, qui n'ont pas ete utilisees pour le 
marquage et qui sont alors renvoyees dans le 
reservoir d'alimentation pour recommencer le 
cycle. 

Suivant Pinvention, les moyens pour injecter 
le fluide sous pression, transversalement au jet 
de gouttelettes, comprennent au moins une vanne 
qui laisse echapper une quantite determinee 
d'un fluide sous une pression suffisante pour 
entrainer un certain nombre de gouttelettes du 
jet a travers Porifice du fond du reservoir et 
appliquer lesdites gouttelettes sur la surface du 
materiau. Avantageusement le dispositif de mar- 
quage est commande par un dispositif de detec- 
tion des def auts. Celui-ci est dispose en amont du 
premier suivant le sens de passage du materiau 
a marquer; les deux dispositifs sont relies par un 
organe de temporisation de sorte que le dispo- 
sitif de marquage imprime une marque sur le 
materiau a Pen droit ou le defaut a ete detecte. 

Le dessin annexe represente a titre d'exemples 
trois formes de realisation du dispositif. 

La figure 1 est une vue en coupe verticale 
d'une premiere forme de realisation du dispo- 
sitif. 

La figure 2 est une vue en coupe verticale d'une 
seconde forme de realisation du dispositif. 

La figure 3 est une vue en coupe verticale 
d'une troisieme forme de realisation du dispo- 
sitif. 

La figure 4 est une vue en plan d'un dispositif 
de marquage associe a un dispositif de detection 
des defauts. 

Dans le dessin, les references sont les memes 
pour des elements identiques. 

Sur les figures 1, 2, 3, sont representes des 
rouleaux transporteurs horizontaux 1 sur lesquels 
se deplace une feuille de verre 2 suivant le sens 
indique par la fleche 3. Au-dessus de ces rouleaux 
transporteurs 1 et a faible distance de la feuille 
de verre 2, est installe un dispositif de detection 
de defauts de surface, d'un type connu et non 
represente ici. Ce dispositif de detection com- 



3 — [1.448.577] 
prend des cellules, reparties en nombre suffisant 
pour que Pensemble des sections balayes par 
les cellules soit au moins egal a la largeur de la 
feuille de verre 2. En aval du dispositif de detec- 
tion et aussi au-dessus des rouleaux transpor- 
teurs horizontaux 1 et a faible distance « de 
la feuille de verre est alors associe le dispositif 
de marquage dont la figure 1 illustre une pre- 
miere forme de realisation. Sur cette figure 1, 
est represente un reservoir ferme 4 fai3ant partie 
d'un ensemble forme de telle facon que la 
juxtaposition des zones balayees par les reser- 
voirs fermes 4 soit au moins egal a la largeur 
de la feuille de verre. 

Chaque reservoir ferme 4 est muni d'un fond 
5 perce d'un orifice 6. En outre, la paroi laterale 
amont 7 dudit reservoir 4 supporte un conduit 8 
dont Porifice debouche a Pinterieur du reser- 
voir 4. Le conduit 8 est alimente par une encre 
a base d'alcool, ayant la propriete de secher 
rapi dement et necessitant de Palcool pour son 
enlevement hors du support, a partir de la cuve 
d'alimentation 9, situee a un niveau plus eleve 
par rapport au reservoir ferme 4, de facon a 
pouvoir jouer un role analogue a celui d'un 
chateau d'eau. Dans cette forme de realisation de 
Pinvention, Pencre dans la cuve d'alimentation 
9 est seulement soumise a la pression atmosphe- 
rique. 

Dans chaque reservoir ferme 4, la paroi late- 
rale aval 10 est amenagee en collecteur destine 
a recueillir les gouttelettes de Iiquide, non 
utilisees pour le marquage. Au pied de ladite 
paroi 10, est fixee une tuyauterie 11 par ou 
s'ecoule Pencre non utilisee vers Pouie d'une 
pompe de refoulement 12 capable de renvoyer le 
reliquat d'encre par la tuyauterie 13 dans la 
cuve d'alimentation 9. 

A un endroit judicieusement choisi dans le 
couvercle 14 du reservoir ferme 4, penetre une 
tubulure 15 sur laquelle est interposee une 
vanne electropneumatique 16. Cette derniere 16 
est reliee a la cuve a air comprime 17 par la 
tuyauterie 18 et est commandee par la cellule 
correspondante du dispositif de detection grace 
a un mecanisme electrique d'un type connu et 
non represente sur la figure 1. L'orientation de 
la tubulure 15 est reglee de telle facon que son 
axe soit perpendiculaire au fond 5 et passe par 
le centre de Porifice 6. En outre, la longueur 
de la tubulure 15 est ajustee de maniere que 
Porifice de sortie de ladite tubulure 15 effleure 
la surface superieure du jet de gouttelettes. 

Cette premiere forme de realisation de Pin- 
vention fonctionne de la facon suivante, pour 
realiser le marquage de defauts a la surface 
d'une feuille de verre. 

On introduit la feuille de verre 2 aux dimen- 
sions appropriees dans la zone d'inspection et on 
la fait avancer sur des rouleaux transporteurs 
horizontaux 1 qui Pamenent en dessous du dispo- 
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sitif de detection des defauts de surface. Des que 
la feuille de verre 2 se presente sous les cellules 
de detection, un mecanisme connu et non repre- 
sente, declenche alors la mise en route du dispo- 
sitif de marquage illustre a la figure 1. ^ 

Pour mettre en service tous les reservoirs 
fermes 4, on admet Fencre qui s'ecoule a partir 
de la cuve d'alimentation 9, situes a un niveau 
superieur a celui des couvercles 14 des reservoirs 
4, dans les conduits 8 qui Famenent aux orifices 
de sortie fixes dans les parois laterales 7, d'ou 
elle s'echappe sous forme d'un jet continu de 
gouttelettes, tombant en chute libre. Ces goutte- 
lettes sont lancees alors avec suffisamment de 
violence pour que le point d'impact de la surface 
inferieure du jet tombe a une distance suffisam- 
ment grande de Forifice 6 situe dans le fond 5. 
Ce reglage de la bonne distance par rapport 
a 1'orifice 6 est obtenu en choisissant une diffe- 
rence de niveau appropriee. Apres le parcours 
des gouttelettes a Finterieur du reservoir, le jet 
vient buter contre la paroi 10 qui sert de collec- 
teur destine a recueillir les goutteletes pour les 
acheminer al'entree de la tuyauterie d'aspiration 
11. De la Fencre passe par Fouie de la pompe 
de refoulement 12 qui la renvoie par la tuyau- 
terie de refoulement 13 dans la cuve d'alimen- 
tation 9 en assurant ainsi l'achevement du circuit 
parcouru normalement par I'encre. 

La mise en route du dispositif de marquage 
illustre h la figure 1 comporte aussi Fadmission 
d'air comprime a partir de la cuve 17 dans la 
tuyauterie 18 destinee a Pali mentation de la 
vanne electropneumatique 16. 

On regie la mise en route du dispositif de 
marquage de telle maniere que celle-ci soit 
terminee, lorsque la feuille de verre 2 commence 
a defiler sous le fond 5 des reservoirs 4. 

Si alors un defaut, tel que A, se presente sous 
une cellule de detection, un mecanisme d'un 
type connu et non decrit ici, emet un signal de 
sortie, capable d'agir sur la commande de la 
vanne electropneumatique 16 correspondante a 
Pinstant ou le secteur dans lequel se trouve le 
defaut A defile sous Forifice 6. 

A ce moment, la vanne electropneumatique 16 
laisse echapper une quantite determinee d'air 
comprime par la tubulure 15 dont Fomentation 
a ete judicieusement reglee, de meme que le 
niveau de Forifice de sortie de la tubulure 15. 
Le jet sortant de cette tubulure 15 vient alors 
en contact avec le jet de gouttelettes d'encre et 
en devie un certain nombre qui traversent Fori- 
fice 6 sous l'impulsion recue et qui sont appli- 
ances sur le 6ecteur defectueux de la surface 
superieure de la feuille de verre 2. Ce marquage 
conforme a Finvention assure un f onctionnement 
sur quelles que soient les discontinuites dans le 
service et permet un reperage rapide des defauts 
mieux indiques par les tacbes d'encre. 

La figure 2 illustre une seconde forme de 



realisation qui ee difference de la premiere 
forme par les elements suivants. 

Le reservoir d'alimentation en encre 19 est 
pourvu d'un couvercle 20 qui est traverse par la 
tuyauterie de r 'oulement 13 ainsi que par une 
tuyauterie 21 : part du reservoir d'air corn- 
prime 17 et am cet air comprime a Finterieur 
du reservoir dV mentation 19 pour exercer une 
pression superieure a la pression atmospberique 
sur la surface superieure de Tencre contenue 
dans ledit reservoir 19. Le cboix judicieux de la 
pression de Pair comprime permet de se liberer 
de la sujetion du cboix d'une grande hauteur 
entre le reservoir d'alimentation et le reservoir 
fenne. Cette forme de realisation permet done 
de realiser un dispositif de marquage plus com- 
pact pour une meme pulverisation de Pencre. 

La figure 3 represente une troisieme forme de 
realisation du dispositif de marquage, dans 
laquelle le reservoir d'alimentation en encre 9 
est cboisi identique a celui de la figure 1. En 
dehors de ce reservoir 9 soumis a la pression 
atmospberique, la troisieme forme de realisation 
se differencie plus sensiblement des deux formes 
precedentes. En effet, le reservoir ferine 4 com- 
porte dans ce cas une paroi laterale amont 22 
qui est traversee par deux conduits 23 et 24. Le 
conduit 23 est alimente en air comprime a partir 
de la cuve d'air comprime 17, par exemple a 
la pression d'l kg/cm 2 . A Finterieur du reservoir 
ferme 4, le conduit 23 se prolonge par une 
chambre de detente 25 et une tubulure 26, fixee 
a Pextremite opposee de la chambre 25 et dont 
Faxe est oriente parallelement au fond 5 du 
reservoir ferme 4. 

Le conduit 24 est alimente en encre a partir 
du reservoir d'alimentation 9, situe a un niveau 
plus eleve par rapport au reservoir ferme 4, de 
facon a pouvoir jouer un role analogue a celui 
d'un chateau d'eau. A Finterieur du reservoir 
ferme 4, le conduit 24 se prolonge par une cham- 
bre de regularisation de debit 27 et par line 
tubulure 28 coudee perpendiculairement a la 
tubulure 26. 

Au point de vue fonctionnement de cette troi- 
sieme forme de realisation, il se distingue par 
les points suivants. On commence par admettre 
Fair comprime du reservoir d'alimentation 17, 
maintenu a la pression d'l kg/cm 2 , dans les 
conduits 23, par ou il gagne les chambres de 
detente 25. Apres etre passe par les chambres 
25, il est evacue par les tubulures 26 sous forme 
de jets continus, animes d'une grande vitesse. 

On admet ensuite Fencre qui s'ecoule par 
gravite du reservoir d'alimentation 9, dans les 
conduits 24 qui Famenent dans les chambres de 
regularisation de debit 27. Elle sort par les tubu- 
lures 28 sous forme de jets continus, tombant per- 
pendiculairement sur les jets de gaz. L'encre est 
ainsi pulverisee en brouillard qui s'avance sous 
forme de nappe d'epaisseur plus ou moins 
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grande, renfermant un grand n ombre de goutte- 
lettes. 

Cette troisieme forme de realisation presente 
1'avantage de realiser une pulverisation tres 
pouesee de Pencre. Dans certaines utilisations ou 
un marquage precis est recherche, cette derniere 
solution est preferee. 

La figure 4 represente une me partielle d'un 
rub an de verre 2 support e par des rouleaux 1 
et progressant dans le sens de la fleche 3. Au- 
dessus du rub an 2, sont places des dispositifs 
de detection des defauts du verre; ceux-ci sont, 
par exemple, des cellules photo-electriques rece- 
vant un faisceau de lumiere dont Pintensite est 
affectee par la presence d'un defaut du mate- 
riau. Chaque dispositif de detection est suivi par 
un dispositif y de marquage deja decrit qu'il corn- 
man de par Pintermediaire d'un organe tempo- 
risateur z. Celui-ci retarde Pimpulsion de com- 
mande du dispositif de detection jusqu'a ce que 
le defaut ait avance jusque sous le dispositif de 
marquage. 

Bien entendu, Pinvention n'est pas limitee aux 
formes d'execution qui ont ete decrites et repre- 
sentees a titre d'exemples et on ne sortirait 
pas de son cadre en y apportant des modifica- 
tions. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Un procede de marquage de la surface de 
materiaux, caracterise par un ou plusieurs des 
points suivants, pris separement ou en combi- 
naison : 

a. On pulverise un liquide capable de mar- 
quer sous forme d'un jet de gouttelettes amene 
k une faible distance de la surface du materiau 
a marquer et on projette des gouttelettes sur 
ladite surface par un jet de gaz. 

b. On pulverise le liquide capable de marquer 
en le faisant passer sous pression par au moins 
un orifice de faible diametre. 

c. On pulverise le liquide capable de marquer 
en le mettant en suspension dans un gaz. 

d. On regie la dispersion du jet de gouttelettes. 
suivant un parcours determine, situe k faible 
distance de la surface du materiau. 

e. On renvoie les gouttelettes non utilisees 
pour le marquage, dans le reservoir d'alimenta- 
tion pour recommencer le cycle. 

/. On conditionne la projection du jet de gaz 
a Paide d'un dispositif de command e. 

g. On utilise de 1'air comprime comme gaz 
pour la mise en suspension du jet de goutte- 
lettes et comme gaz pour la projection des gout- 
telettes. 

2° Un dispositif pour marquer la surface de 
materiaux, caracterise par un ou plusieurs des 
points suivants, pris separement ou en combi- 
naison : 
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a. II comporte des moyens pour former un jet 
de gouttelettes d'un liquide capable de marquer 
et des moyens pour injecter un fluide sous pres- 
sion, transversalement audit jet de gouttelettes. 

6. Les moyens pour former un jet de goutte- 
lettes d'un liquide capable de marquer sont 
constitues par au moins un reservoir ferme, 
comportant : 

Un fond perce d'un orifice et susceptible d'etre 
dispose a une faible distance de la surface du 
materiau; 

Une paroi laterale traversee par au moins un 
conduit dont Porifice debouche a Pinterieur du 
reservoir, a un niveau inferieur k celui du liquide 
contenu dans le reservoir d'alimentation, so amis 
k la pression atmospherique; 

Une paroi laterale opposee k la precedente 
servant de collecteur destine k recueillir les 
gouttelettes de liquide, non utilisees pour le 
marquage et qui sont renvoyees dans le reservoir 
d'alimentation pour recommencer le cycle. 

c. Les moyens pour former un jet de goutte- 
lettes d'un liquide capable de marquer sont 
constitues par au moins un reservoir ferme, com- 
portant : 

Un fond perce d'un orifice susceptible d'etre 
dispose k une faible distance de la surface du 
materiau ; 

Une paroi laterale traversee par au moins 
un conduit dont Porifice debouche k l'interieur 
du reservoir, a un niveau quelconque par rap- 
port a celui du liquide contenu dans le reservoir 
d'alimentation, soumis k une pression superieure 
atmospherique ; 

Une paroi laterale opposee k la precedente 
servant de collecteur destine a recueillir les gout- 
telettes de liquide, non utilisees pour le mar- 
quage et qui sont renvoyees dans le reservoir 
d'alimentation pour recommencer le cycle. 

d. Les moyens pour former un jet de goutte- 
lettes d'un liquide capable de marquer sont 
constitues par au moins un reservoir ferme, 
comportant : 

Un fond perce d'un orifice susceptible d'etre 
depose k une faible distance de la surface du 
materiau ; 

Une paroi laterale traversee par au moins 
deux conduits dont les orifices debouchent a Pin- 
terieur du reservoir perpendiculairement Pun k 
1'autre et de telle maniere que Porifice du con- 
duit, k axe oriente parallelement au fond du 
reservoir, debite de Pair ou un gaz sous une 
pression capable d'en trainer sous forme de jet 
le liquide capable de marquer et s'ecoulant par 
Porifice de Pautre conduit; 

Une paroi laterale opposee a la precedente 
servant de collecteur destine a recueillir les 
gouttelettes de liquide, non utilisees pour le 
marquage, et qui sont renvoyees dans le reservoir 
d'alimentation pour recommencer le cycle. 

e. Les moyens pour injecter le fluide sous 
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pression, transversalement an jet de gouttelettes, 
sont constitues par an moms une valine qui laisse 
echapper une quantite detenninee d un nuide 
sous une pression suffisante pour entrainer un 
certain nombre de gouttelettes du jet a trovers 
l'orifice du fond du reservoir et appliquer lesdites 
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gouttelettes sur la surface du materiau. 

/. Le dispositif, pour marquer la surface de 
materiaux est commande par un dispositif de 
detection des def auts du materiau. 
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